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Laboratoire pharmaceutique de fabrication N® F 8937
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e-mmail : curomedisi® curomedis.fr GA NT D 'EX["-lMEN LA TEX SANS

POUDRE SURFACE RUGUEUSE

EUROTEX NF

| - DESCRIPTION

Gants d'examen ambidextres sans poudre surface rugueuse existent en 5 tailles
THE TN T7ETEOT OO

Conformes aux normes EN 455-1 f EN 455-2 et EN 455-3 et aux normes 374-2 et
EN 420

Marquage CE. Marquage N.F MEDICAL
CLASSE | non stérile

Il - CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Origine : Malaisie

Taille | Longueuren mm _Largeuren'mm |  Epaisseuren p m
| MNorme |Euromédis{ Norme |Euromédis pauma doigt manchaﬂe
T 5/6 240 245 < 80 77 1800 | 200" 120
T 6/7 240 245 80 & 10 83 180112000 1207
T 7/8 240 245 95 + 10 95  |i180 {200 120 ©
T 8/9 240 245 110 £ 10 106 180 |-200 | 1200
T 9/10 240 245 =110 112 180 [ 200 1200

Elanchéité: contrile unitaire des gants a 'air garantis sans microtrou el contréle statistique a
I'eau selon la norme EN 455-1. AQl=15

Force minimale a la ruplure EN 455-2
- Avant vieillissement C20 M
- Apras vieillissement accélére :14.5 N (7 Jours 70°C)

Fuissance de tension ASTM 03578

- Avanl vieillissement : 23.5MPa
- Apres vieillissement accéléré : 18 MPa

sw—emo ('elongation avant rupture - Avant vieillissement = 300%
AT - Aprés vieillissement > 750 %
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II1 - FABRICATION DES GANTS

Nettoyage des formes
avee une solution d'acide

Chlorination

Mewtralisation du chlore

|

¥

T

Refroidissement des

’ Brossage des formes

formes
&

¥

Ringage de la solution
d'acide

;

YVuleanisation 120 - 130°

F 3

Formation de 'ourlet

L

Netloyage des formes

avec une solution alealine

h J

Brossage des formes

h

alealine

¥

Nouveau ringage '

b

Nouveal ringage

h J
Sechage des thrnw.:’

|

Trempage des formes
dans une solution de
coagilant

Ringage de la sulutimj

Séchage des formes

1

Trempage des formes
dans 4 bains successifs

T

Séchage pour transfor
mer le {ilm en gel

Trempage des formes
dans le bain de latex
pour obtenir un film

i

Refroidissement des
formes avant le bain de
lalex

- o| Séchage du lilm de

coagulant

par une solution alcaline

2 Ringages pour éliminer
les traces de solution
Aleals
N loaline

l

Yulcanisation 120 - 130°

r

Stripping des gants

LES GANTS SONT
RETIRES DES
MOULES
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.. PRODUGTION

Nouveau séchage Produit prét pour

pour favoriser la l'emballage

vulcanisation £
Séchage pour relirer
, S
[mengc des Ganls(x3) l'exces Eihtll'l'll ité
Enduction de Polymére Extraction de 'zau
par lavage résiduelle |

IV - COMPOSITION

» Latex

* Oxyde de zinc

* Poudre de sulfure

* Dioxyde de titanivm

» Zine dithiocarbumate

* Phénol

* Hydroxyde de potassium
* carbonate de calcium

Taux de Protéine : < 20 pg/g (Méthode EN 455-3)

¥ - CONDITIONNEMENT

Pré emballage anti-poussi¢re des gants avant mise en boite.

Buoite de 10D foarton de 1000

T 56 REF. 127510NF
T 6/7 REF. 127511INF
T 748 REF. [27512NF
T 89 REE. |27513NF
THL RLEF, 127514NF
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